
掲載以外にも取扱い商品多数ございます！担当営業までお問合せください。

日本デコラックス㈱ 旭化成ケミカルズ㈱
ARケミカルセッター
SUPER LL（APタイプ）　

デンカ㈱ ユニカ㈱
デンカクイックカプセル

㈱ケー・エフ・シー
レジンA　HC-Uタイプエスアールタイト

エポキシアクリレート系
エポキシ系

フィッシャージャパン㈱ エヌパット㈱

注入式アンカー
FIS VS PLUS ���S　

PERFIX 
EPOPREMIX
パーフィクス
エポプレミックス

ビニルエステル系

ケモファスト

ケミカル インジェクション
アンカー STV

無機系セメント系

住友大阪セメント㈱

セメフォースアンカー

ケミカルVカット寸切もご一緒にいかがですか？

鉄製　三価ユニクロ
径:M��~M��、長さ:���~���

鉄製　ドブ（溶融亜鉛めっき）
径:M��~M��、長さ:���~���

SUS製
径:M��~M��、長さ:���~���

Vカット寸切セット（ナット�個×W�枚セット）

ケミカルアンカー
Rタイプ

※打込み型
施工も可能



接着系アンカー 使用ボルト形状/施工方法

埋込後、直ちに �～ �回アンカー筋を回してください。

■接着系アンカー　（カプセル方式）回転・打撃型

アンカー筋の先端は必ず ��°にカットして使用してください。
全ねじボルトや異形棒鋼のように表面に凸凹があるものを使用してください。

使用ボルト形状

施工方法

両面カット 寸切 丸棒
ケミカル寸切
先端��°カット

異形棒鋼
先端��°カット

所定の穿孔径
・穿孔深さで
対象面に直角
に穿孔する。

ブラシや集塵
機、ブロアー
で孔内の切粉
を除去する。

所定の穿孔径
・穿孔深さで
対象面に直角
に穿孔する。

ブラシや集塵
機、ブロアー
で孔内の切粉
を除去する。

所定の穿孔径
・穿孔深さで
対象面に直角
に穿孔する。

ブラシや集塵
機、ブロアー
で孔内の切粉
を除去する。

カプセルをセット
する。

ボルトに電動機で
回転・打撃を与え
ながら、孔底まで
埋込む。

埋込後、所定の
硬化時間内は
アンカーボルト
を動かさない。

埋込後、所定の
硬化時間内は
アンカーボルト
を動かさない。

➀ ➁ ➂ ➃ ➄

※ユニカ製の資料を参考にしております。

■接着系アンカー　（カプセル方式）打込み型　

アンカー筋の先端は必ず平らにして使用してください。
全ねじボルトや異形棒鋼のように表面に凸凹があるものを使用してください。

使用ボルト形状

施工方法

寸切 異形棒鋼 両面カット
ケミカル寸切
先端��°カット 丸棒

寸切 異形棒鋼 両面カット
ケミカル寸切
先端��°カット 丸棒

矢印の方向にカプ
セルをセットする。

ボルトにストッパ
ーを装着し、マー
クに達するまで叩
き込む。

埋込後、直ちに
�~�回アンカー筋
を回す。その後、
所定の硬化時間内
はアンカーボルト
を動かさない。

➀ ➁ ➂ ➃ ➄

※ユニカ製の資料を参考にしております。

■接着系アンカー　（注入方式）　カートリッジ型

全ねじボルトや異形棒鋼のように、表面に凸凹があるものを使用してください。
丸棒には使用できません。

使用ボルト形状

施工方法

ノズルを孔底まで
差し込み、樹脂を
注入する。

ボルトを手でゆっ
くり回しながら孔
底まで挿入する。

➀ ➁ ➂ ➃ ➄

※ユニカ製の資料を参考にしております。
����.��
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